RIFAST®- Integrierte Funktionselemente mit Verarbeitungstechnik
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Millionenfach erprobte Verbindungslésungen

RIFAST = INTEGRIERTE
FUNKTIONSELEMENTE

Millionenfach bewdhrt. Kostenglnstig, flexibel und hocheffizient im Einsatz.
Das ist RIBE® RIFAST®, unser erprobtes System, mit dem Sie den steigenden
Anforderungen im Karosserierohbau nach funktionaler Optimierung und
Gewichtseinsparung bei gleichzeitiger Kostensenkung in jeder Hinsicht
gewachsen sind.

Mit RIFAST® werden Blechteile und Profile ohne Warmeeinwirkung mit
Funktionselementen ausgerUstet. Die automatisch verpressten RIFAST®-
Verbindungen sind erheblich kostenglnstiger als Schweielemente und
besonders haltbar gegenliber Drehmomenten und Auspresskraften.
Vorteile, die unsere Kunden in Presswerken und robotergestiitzten
Fertigungsstralen in Amerika, Asien und Europa zu schétzen wissen. Denn



sie profitieren von einer breiten Palette hochwertiger Funktionselemente und
Verarbeitungsgerate — mit zuverldssigen garantierten Produkteigenschaften
Uber die ganze Lebensdauer hinweg.

RIBE® - WIR SIND IHR LOSUNGSPARTNER

Als Systemanbieter mit mehr als 100 Jahren Erfahrung in der Herstellung
von Kaltformteilen und langjahriger Erfahrung im Anlagenbau ist es unser
Anspruch, Ihnen passgenaue und sichere Verbindungen zu liefern.
Deshalb stellen wir Thnen neben einem umfangreichen Programm an
Blechfligeteilen und Automatisierungsgerdten auch unser Know-how zur
Verfiigung. Als Partner unterstitzen wir Sie von der Beratung Uber die
Bemusterung und Planung des speziell fur Ihre Anwendung zum Einsatz
kommenden Systems bis hin zu Inbetriebnahme mit Schulung und After
Sales Service. Fur Verbindungsldsungen aus einer Hand. Nach Maf3. Von RIBE®,

€ Das RIFAST®-System

Funktionselemente und
Verarbeitungstechnik
aus einer Hand.
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RIBE® Technologie

[OSUNGEN AUS
FINER HAND

Mit RIFAST® bauen Sie auf die Vorteile eines sicheren Gesamtsystems,
mit dem Sie auch in Sachen Wirtschaftlichkeit lhren Wettbewerbern
ein ganzes Stlick voraus sind. Von Anfang an gut beraten von unseren
Anwendungsingenieuren, gefertigt mit den passenden Elementen und der
optimalen Technik. Wir unterstitzen Sie dabei auch mit der professionel-
len Wartung durch unsere Techniker und unseren Support. So sind Sie mit
RIFAST® bestens gerUstet — auch fur die Zukunft. Denn unsere Forschung
und Entwicklung arbeitet heute schon an den sicheren Verbindungen fir
morgen. Flr ein RIFAST® System, das auch lhre kiinftigen Anforderungen
zuverlassig erfullt.
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Schweifschraube vs. RIFAST® Schraube

am Beispiel eines Motorquertragers,
bestiickt mit je 4 Schrauben (M5x 18) und 4 Schrauben (M8x25)

Bauteile pro Jahr: 250,000 Stiick | Laufzeit des Bauteiles: 7 Jahre

52%
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Schweiflschraube RIFAST® Schraube
Gesamtkosten / Bauteil
o . Fixkosten, Lohnkosten, Kosten 1,07 EUR 0,42 EUR
fiir Schrauben, Logistikkosten
7%
= Einsparung / Bauteil 0,65 EUR
1% € RIFAST®-Kostenvergleich
7% Einsparung / Jahr 162.500,00 EUR
Im Vergleich zur Schweil-
%% . . i ®
ik 9% Einsparung / Gesamtlaufzeit 1.137.500 EUR schraube bietet FIFAST

erhebliche Kostenvorteile

7%

SchweiBschraube  RIFAST® Schraube

B Nachgelagerte Arbeiten
Qualitétssicherung Bauteil
Schweien, Energie, Kiihlung
Logistikkosten
Qualitétssicherung Pressenteil
Herstellungskosten Presserei

Kosten Verbindungselement
€ RIFAST® Einsparpotenzial

Motorquertrdger mit
Einpressbolzen

IHRE FERTIGUNGS-VORTEILE:

- Fertigungs- und funktionsbezogene Beratung durch Spezialisten
- Anwendungstechnische Untersuchung mit Kennwertermittlung
an Kundenbauteilen mit RIFAST® Elementen

- Bereitstellung der Funktionselemente

- Bereitstellung der automatisierten Verfahrenstechnik zum Zufthren
und Einpressen der Funktionselemente

IHRE WIRTSCHAFTLICHEN VORTEILE:

- Sie sparen Logistikkosten, weil nur noch ein einzelnes Befestigungselement
—unabhangig von der Blechstérke — beschafft und gelagert werden muss.

- Sie senken Personal- und Lohnkosten, da sich die Fertigungsstufen in der
Produktion verringern.

- Sie sparen innerbetriebliche Transporte zwischen den Fertigungsstufen.

- Sie senken Kosten fir Qualitdtsmanagement, weil das RIFAST®-System mit
vollautomatischer Fertigung prozesssichere Verbindungen gewéhrleistet,
die héchste Qualitdtsstandards erfullen.
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Integrierte Vorteile fUr vielféltige Anforderungen

FUNKTIONSELEMENTE
UND EINPRESSVERFAHREN

Sie haben eine spezielle Anforderung? Dann sind Sie mit unserer RIFAST®
Technologie gut beraten. Die Produktpalette des flexiblen Systems
eroffnet lhnen vielfdltige Einsatzmoglichkeiten. Neben den Standard-
Funktionselementen lassen sich auch besondere Flige-Anforderungen,
wie etwa kundenspezifische Spezialldsungen mit Zusatzfunktionen oder
Nietanwendungen realisieren.



Bauteilvorbereitung Positionieren Einpressen Endzustand
mit Vorlochoperation
und RIFAST® Dom
Stempel

RIBE"VERBINDUNGSTECHNIK

€ EPB-Einpressvorgang

Bauteil Matrize

anhand eines Einpressbolzens

Lochen Positionieren Einpressen Endzustand

Stempel

Bauteil

- *‘\ &

Matrize € SEB/DBB-Einpressvorgang

Bauteil

anhand eines Senkeinpressbolzens

RIFAST® EINPRESSVERFAHREN

Beim RIFAST® Einpressverfahren kénnen Einpressbolzen (EPB) und
Senkeinpressbolzen (SEB) in vorgelochte Blechteile aus Stahl- oder Leichtmetall
eingepresst werden. Das Ergebnis: einbaufertige Blechformteile mit integrier-
tem Funktionselement, die alle Anforderungen bei der Montage und im Betrieb
erfullen.

- Einpressbolzen von M5 bis M12

- Blechdickenbereiche: Bolzen ab 0,75 mm

- Blechwerkstoffunabhangig, einsetzbar auch bei hochfesten Blechen

- Korrosionsbesténdig entsprechend der Kundenanforderung

- Sehr hohe Positioniergenauigkeit

- Schutz der Oberflachenbeschichtungen durch Einpressen in
vorgelochte Bleche

- Hochste Resistenz gegenUber Verdrehen und Auspressen

- Wasserdichte Verbindung

- Hochste Wirtschaftlichkeit




Integrierte Vorteile fUr vielféltige Anforderungen

L ——
FUNKTIONSELEMENTE UND EINPRESSVERFAHREN

RIFAST® STANZVERFAHREN

Im RIFAST® Stanzverfahren wird die Stanzmutter (STM) in einem Hub in ein
ungelochtes Blech eingepresst. Dabei stanzt sie das Loch. Das Blechmaterial
fliet in die Hinterschneidungsbereiche. Es entsteht eine Verbindung, die
sowohl auspress- als auch verdrehsicher ist.

- Stanzmuttern von M5 bis M10

- Zwei Abmessungen fur Blechdicken von 0,6 - 1,3 mm und
von 1,4-2,0mm

- Besonders hohe Auspress- und Verdrehkrafte durch plastische radiale
Einformung des Blechs in den Innenkonturbereich der Stanzmutter

- Geringste Bauteilverformungen im Einpressbereich

- Sehr hohe Positioniergenauigkeit

-+ Wasserdichte Verbindung

- Hochste Wirtschaftlichkeit durch Reduzierung der Stationen im Werkzeug



Positionieren Stanzen & Endzustand
Einpressen

Bauteil Matrize

Vorlochoperation Positionieren Einpressen Endzustand

Stempel
Bauteil

Stanzwerkzeug Matrize

RIFAST® NIETVERFAHREN

Im RIFAST® Nietverfahren wird die Dickblechmutter (DBM) bei vorgeloch-
ten Bauteilen mit Blechdicken, die gréRer als 2,0 mm sind, eingesetzt. Das
Bauteil selbst ist dabei nur einer geringfligigen Belastung ausgesetzt, da der
Spreizbund der Mutter im Stanzloch aufgeweitet wird.

- Dickblechmuttern von M5 bis M12

- Plane Bauteiloberflache

- Bauteildickenunabhéngig

- Einsetzbar auch in Bauteilwerkstoffen mit geringem Umformvermaogen
- Hochste Tragfahigkeit gegenlber Verdrehen und Auspressen

- Wasserdichte Verbindung

€ STM-Einpressvorgang

anhand einer Stanzmutter

€ DBM-Einpressvorgang

anhand einer Dickblechmutter

RIBE"VERBINDUNGSTECHNIK




rifast

RIFAST® Verarbeitungstechnik — C-Bligel

DIE INNOVATION FUR
DEN ROHBAU — C-BUGEL

Kostengunstig, schnell und hochste Positioniergenauigkeit: Wer sich diese
Attribute fUr die Integration von Funktionselementen im Rohbau wiinscht,
trifft mit der innovativen RIFAST® C-Bligel Technologie die beste Wahl. Denn
selbst bei komplexen Bauteilstrukturen, die eine Pressen-Anwendung tech-
nisch oder wirtschaftlich ausschlieBen, kdnnen wir mit RIFAST® C eine auf Ihre
Anwendung zugeschnittene Lésung anbieten.

Wie das funktioniert? Mit den stationdren RIFAST® C-Blgeln lassen sich
die Funktionselemente selbst in komplexen Bauteilen kostenginstig und
dulerst positioniergenau setzen. So kann der Roboter das Bauteil wah-
rend der Handlingoperation einfach am C-Blgel vorbeifihren und mit
Funktionselementen ausristen.



Unser Baukastensystem fur das C-Blgelprogramm stellt dabei fur viele
Anwendungen die optimale Lésung sicher. Haben Sie eine spezielle
Anforderung, finden wir mit unserem Anlagenbau eine flr Sie passende und
kostengUnstige Losung. Denn wir verfligen nicht nur Gber das Know-how,
sondern auch Uber umfangreiche Praxiserfahrung aus vielen individuellen
Losungen zur Verarbeitung von RIFAST®-Elementen.

PRAZISION DAUERHAFT SICHERSTELLEN

Als erfahrener Systemanbieter ist es unser Anspruch, die prazise Funktion
unserer Elemente im Bauteil sowie unserer Anlagen Uber ihre gesamte
Betriebsdauer und unter allen Einsatzbedingungen sicherzustellen. So haben
wir beispielsweise beim stationdren C-Blgel die Antriebseinheit bewusst
vom Setz- bzw. Stanzkopf entkoppelt. So kénnen wir die Zentrierung von
Funktionselement, Bauteilloch und Matrize auch unter anspruchsvollen
Umsténden Uber die gesamte Einsatzdauer gewdhrleisten.

{ RIFAST® Bolzen
EPB/SEB/DBB

€ RIFAST® Muttern
STM/DBM

€ RIFAST® C-Biigel

der stationdre C-Blgel

RIBE"VERBINDUNGSTECHNIK
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RIFAST® Verarbeitungsmodule mit Zufihreinheit

RIFAST® VERARBEITUNGS-
TECHNIK IN DER PRESSE

Erhebliche Einsparpotenziale erdffnet Ihnen das RIFAST®- System auch mit der
Integration der Funktionselemente in der Presse. RIFAST® fr Pressen besteht
aus fahrbaren Zufihreinheiten (ZEM/ZES) und den Verarbeitungsmodulen
(VMM/VYMS). Zusammen mit den RIFAST® Funktionselementen bieten wir hier
ein Gesamtsystem, dessen Vorteile auch im Detail Uberzeugen.

RIFAST® ZUFUHREINHEITEN

Die RIFAST® ZufUhreinheiten sind in bis zu achtbahniger Ausfiihrung lie-
ferbar und lassen sich schnell auf andere Bolzen- und Muttergroé3en
umristen. Sie zeichnen sich durch ihre hohe Maschinenverflgbarkeit,
hohe Geschwindigkeiten und eine geringe Rustzeit am Werkzeug aus. Die
Zuflhreinheiten lassen sich per Touchscreen oder LED-Anzeige von der



e ,_ﬁ - ]

www.ribe.de

Presse unabhangig und speicherprogrammierbar steuern. Optional kann

die Steuerungseinheit auch fur Ferndiagnose ausgeristet werden.

DIE RIFAST® VERARBEITUNGSMODULE

Die RIFAST® Verarbeitungsmodule werden in Folgeverbundwerkzeugen oder
Stufensdtzen eingesetzt. Sie kdnnen aber auch in vorhandenen Werkzeugen
nachgerUstet werden. Aufgrund ihrer geteilten kompakten Bauweise lassen
sich die Module besonders platzsparend und leicht im oberen und unte-
ren Bereich des Pressenwerkzeuges einbauen — in jeder Winkellage. Eine
einfache Montage ist selbst bei eingebauten Werkzeugen maoglich. Der
Funktionsablauf der Verarbeitungsmodule wird elektronisch Uberwacht. So
kann das prozesssichere Setzen der Funktionselemente selbst in komplexen
Bauteilen gewahrleistet werden.

€ VMM/VMS

Verarbeitungsmodul

& ZEM/ZES
Mobile Zufthreinheit

RIBE"VERBINDUNGSTECHNIK
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Mutternkdrper Stanzbund

Element Rippe

Gewinde Aussenkragen

Mutternkorper

Spreizbund

Gewinde

Umformtechnisch einbringbare,

Besch rﬂbung selbststanzende Mutter

Umformtechnisch einbringbare
Mutter fir Blechdicken ab 2,5mm

Positionieren Stanzen & Endzustand Vorloch- Positionieren  Einpressen Endzustand
Einpressen operation
Stempel Stempel  Bauteil
wmim- |l W
Fiigevorgang * .{m % * 4
/A 1 n ’ rom
Bauteil ‘ Matrize Stanzwerkzeug Matrize
pcigce ) || I | T
06 mm 2.0 mm >2.0 mm
Bauteilfestigkeit (Rm) B
150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm?
Zuganglichkeit R beidseitig beidseitig

automatisiert, teilautomatisiert
und manuell

Verarbeitungstechnik

C-Biigel stationar

rila@}t

automatisiert, teilautomatisiert
und manuell

Verarbeitungsgerate

robotergestiitzt - vollautomatisch




EPB

Bolzenkopf

—a

/‘\"

Gewinde

Einpressbund

Rippe

Einpressbund

Gewinde Rippe

Kopf

Universeller, umformtechnisch
einbringbarer Bolzen

Umformtechnisch einbringbarer
Bolzen mit biindigem Kopf

Umformtechnisch einbringbarer
Bolzen mit biindigem Kopf

Bauteilvorbereitung ~ Positionieren  Einpressen Endzustand

mit Vorloch-
o eration und
RIFASTS Dom Stempel

NN
/".

Bauteil Matrize

Igﬁ

ﬁ

Lochen Positionieren Einpressen Endzustand

p o Stempel

\;“m

Lochen Positionieren Einpressen  Endzustand

o Stempel

\;'“m

B):

Matrize

0.75 mm 50 mm 2.5 mm 9.0 mm 1.0 mm 50 mm
150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm?
beidseitig beidseitig beidseitig
automatisiert, teilautomatisiert automatisiert, teilautomatisiert automatisiert, teilautomatisiert
und manuell und manuell und manuell

VMM + VMS

vollautomatisch

€ RIFAST®- Einpress- &
Einstanzelemente

im Uberblick

{ RIFAST®- Verarbeitungsgeréte
im Uberblick

RIBE"VERBINDUNGSTECHNIK




VERBINDUNGSTECHNIK

www.cmb-group.de

WIR VERBINDEN DIE WELT

RICHARD BERGNER VERBINDUNGSTECHNIK GMBH & €O. KG

Bahnhofstr. 8-16 - 91126 Schwabach - Deutschland
Telefon: +49(0)9122/87-0 - Fax: +49(0)9122/87-1537
E-Mail: blechfuegetechnik@ribe.de - www.ribe.de
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