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RIBULB® - Innovationen in der Blindniettechnik

RIBULB® ist ein System aus Dornbruchblindnieten der Produktreihen IR und SR und
der entsprechenden Verarbeitungstechnik. Das System aus Blindniet und Verarbei-
tungsgerat garantiert gleichbleibend hohe Verbindungseigenschaften und hchste
Prozesssicherheit. Vor allem in der Fahrzeugindustrie wird das RIBULB®-System
daher fir anspruchsvolle Verbindungsaufgaben eingesetzt. RIBULB® Blindniete
wurden in der Entwicklung speziell flir die automatische und prozesssichere Ver-

arbeitung ausgelegt.

Die Palette der Verarbeitungsgerate erlaubt den Einsatz des RIBULB®-Systems in den
unterschiedlichsten Produktionsstufen - auch in der automatisierten Fertigung.
Hier kommt das robotergefiihrte Setzgerét RIBULB® R zum Einsatz, das Blindniete
automatisch in vorgelochte Bauteile setzen kann. Bewahrt hat sich das RIBULB®-

System auch beim Blindnieten in Kombination mit Kleben.

RIBULB® steht nicht nur fir anspruchsvolle Blindniete und innovative Verarbei-
tungstechnik. RIBULB® ist auch nachweisliche Sicherheit auf dem Anspruchsniveau

des Automobilbaus. Ein Einsatzgebiet des RIBULB® sind daher sicherheitsrelevante

Bauteile wie beispielsweise Crashboxen.




RIBULB® SYSTEM

Das RIBULB®-System

Blindniete und Verar-
beitungstechnik aus

einer Hand.
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RIBE® Blechfiigetechnik — Systemldsungen aus einer Hand

Das RIBULB®-System zeichnet sich durch seine flexiblen Einsatzméglichkeiten aus.
Durch seit Jahrzehnten vorhandenes Know-how auf dem Gebiet der Entwicklung
von Verbindungselementen und deren effizienter, automatischer Verarbeitung kén-

nen wir unseren Kunden innovative Losungen fir ihre Blechfligeaufgaben bieten.

e Fertigungs- und funktionsbezogene Beratung durch Spezialisten
e Systemlieferant fiir Blindniete und darauf abgestimmte Verarbeitungsgerate

e Bemusterung und Kennwertermittiung

RIBULB® - ein System voller Einsparpotenziale

Der Einsatz des RIBULB®-Blindnietsystems bietet erhebliche Einsparpotenziale.
Hochste Fertigungs- und Verarbeitungsqualitét garantiert sichere und gleichma-
Bige Verbindungen. Ein breites Produktspektrum an Blindnieten der IR- und SR-
Reihen reduziert die Logistikkosten auf Grund groBer Klemmbereiche. Deutliche
Kostensenkungspotenziale bietet der Einsatz des RIBULB® R. Damit ist es weltweit
erstmals moglich, mittels Roboter vorgelochte Bauteile mit Blindnieten zu verbin-
den. Das RIBULB®-System gewahrleistet mit dieser automatischen Verarbeitung
und seiner integrierten Prozessiiberwachung dokumentiert sichere Verbindungen,
die héchste Qualitatsstandards erfiillen - unser Beitrag zur Reduzierung der Qua-

litdtskosten.




RIBULB® EIN SYSTEM VOLLER VORTEILE

Positionieren Einfiihren Setzen Endzustand

Setzvorgang RIBULB®

schematisch

Setzgerat

Ribulb

minimaler und maximaler

Bauteil
Klemmbereich

EINER WIE DER ANDERE

®
‘\ Hochste Fertigungs- und
Verarbeitungsqualitat garan-

\ tiert sichere und gleichma-
\ Bige Verbindungen.
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RIBULB® - Blindniete fiir prozesssichere Verbindungen

Kalte Fligetechniken, die auch an lediglich einseitig zuganglichen Bauteilen einge-
setzt werden konnen, gewinnen unter dem Ziel groBtmdéglicher Konstruktionsfrei-
heit immer mehr an Bedeutung. RIBULB® Blindniettechnik erfillt diese Anforde-
rung optimal und zeichnet sich dartiber hinaus durch ihre Unabhéngigkeit von den

Werkstoffeigenschaften der Bauteile aus.

RIBULB® Blindniete wurden speziell fiir die hohen Anforderungen einer automa-
tischen Verarbeitung ausgelegt:

e Abgestimmte Blindnietgeometrie fiir hohe Verfligharkeit der Verarbeitungsgerate
e Fiigen von Bauteilen mit unterschiedlich groBen Nietldchern

® groBes Prozessfenster

* Einflihrfase am Dornkopf fiir mechanische Lochfindung
Die RIBULB® Blindniete sind in zwei Ausfiihrungen lieferbar: RIBULB® SR und IR.

Der RIBULB® SR Blindniet zeichnet sich durch seine hohe Festigkeit bei statischer
und dynamischer Belastung aus. In diinnen Bauteilen sind Vorspannkrafte bis 6 kN
méglich. Er gewadhrleistet damit gleichméaBige Bauteileigenschaften, unabhéngig
von der Bauteildicke. Fiir Fligeaufgaben mit kleinen Blindnieten wurde die Blind-
nietserie RIBULB® IR entwickelt.

RIBULB® Blindniete haben sich in den letzten Jahren millionenfach in sicherheits-
relevanten Bauteilen bewahrt. Das RIBULB® Produktprogramm ist mit den unter-

schiedlichsten Werkstoffen und Oberflachenbeschichtungen lieferbar.

RBULE 5K

“ N v’




RIBULB' SR

RIBULB® TECHNISCHE DATEN

Herstellerkennzeichen

g[ \J /
Nietcodierung / L
S - Stahlblindniet Blindniethiilse Blindnietdorn
R - RIBULB"
55 - Klemmbereichsmitte
@d Bohrungs- ) Klem.m- aA o8B c D E E G
Nenndurchmesser | durchmesser Codierung bereich
+0,2 +10 +03 +04 +08 +10 +15
(mm) (mm) (mm)
SR3,5 20..50 125 16,0 50,5
6,59015 6,792 SR5,5 40..70 40 13,0 3,0 14,5 18,0 52,5 31,0
SR7.5 60..90 16,5 20,0 54,5
Nietbruchkréfte, Dornauspresskrafte und Dornbruchkréfte
it Scherkraft V Kopfzugkraft " Dornauspresskraft 2 Dornbruchkraft
(N) (N) (N) (N)
SR3,5 13.000 8.500
SR5,5 13.000 8.500 >500 max. 19.000
SR7.5 13.000 8.500
&
RIBULB' IR
Blindniethiilse Blindnietdorn
2d Bohrungs- Klemm- A 2B C D E F G
Nenndurchmesser durchmesser bereich +02 +10 +03 +04 +15 +10 +15
(mm) (mm) (mm) -05
05..25 60 85 42,0
4,0t010 4,1%02 25..45 2,2 78 10 8,0 10,5 44,0 8215)
45..65 10,0 12,5 46,0
2,0..40 8,0 10,5 43,0
4,810 4902 40..60 2,7 93 14 10,0 25 450 325
6,0 ..80 12,0 14,5 47,0
20..40 8,0 10,5 43,0
4,801 4902 40..60 271 13,0 14 10,0 12,5 450 325
6,0 ..80 12,0 14,5 47,0
Dornauspresskrafte und Dornbruchkréfte
ad Dornauspresskraft 2 Dornbruchkraft
Nenndurchmesser (N) (N)
4,0 >250 max. 8.000
4,8 >250 max. 10.000

" Scher- und Kopfzugkréfte sind abhangig vom Bohrungsdurchmesser, den Bauteildicken und Bauteilfestigkeiten. Die
Festigkeitsangaben in der Tabelle sind die vom RIBULB® bei reinem Scher- und Kopfzug maximal (ohne Nietbruch)
ertragbaren Krafte und werden in Priifvorrichtungen ohne Bauteileinfliisse ermittelt.

? Die Dornauspresskraft ist ein MaB fiir den Festsitz der Hiilsen auf dem Blindnietdorn im Anlieferungszustand.
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RIBULB® R - Innovation fiir den Karosserierohbau

RIBULB® R ist ein Geratesystem fiir die automatische Verarbeitung der Blindniete
der Serien RIBULB® IR und RIBULB® SR. Es kann sowohl stationdr als auch mobil am
Roboter eingesetzt werden. Durch seine schlanke und kompakte Bauweise erreicht

es selbst die unzuganglichsten Fiigestellen.

Eine Taktzeit von 4s pro Nietung erfiillt selbst die hohen Anforderungen der Fahr-
zeugindustrie. Dazu Ubernimmt RIBULB® R die Steuerung des kompletten Nietvor-
gang nach Erreichen der Sollposition durch den Roboter. Mittels einer Einsteckein-
heit wird der Niet (iberwacht in das Nietloch eingesteckt, die Lochfindung erfolgt
dabei mechanisch. Gemeinsam mit der Einfiihrfase am Nietkopf kann die schwim-
mende Lagerung des Setzgerdtes Lageabweichungen der Nietlocher von £1,5mm
und £3° prozesssicher ausgleichen. Das mit schockfesten, hochaufldsenden Kraft-
und Wegsensoren der Prozessiiberwachung ausgeriistete und Gber viele Jahre be-
wahrte hydraulische Setzgerat libernimmt den Setzvorgang. Angetrieben wird es
von einem kleinen und leistungsfahigen Hydraulikaggregat, integriert im Blind-
nietmodul vor der sechsten Roboterachse. Damit gehéren meterlange mitgefiinrte
Hydraulikleitungen der Vergangenheit an. RIBULB® R zeichnet sich durch eine hohe
Verfligbarkeit aus.




RIBULB® VERARBEITUNGSTECHNIK

RIBULB® R

Automatisches Setzgerat
mit integrierter Prozess-
tiberwachung.

RIBULB* RH100

RIBULB® RH100 MP Blindnie.t.verarb.eitungs-
modul fiir Verbindungen

Manuelles Setzgerat mit inte- ohne dokumentierte
grierter Prozessiiberwachung. Prozesssicherheit.
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RIBULB® RH100, RH100MP und MS75

Fir die manuelle Verarbeitung der RIBULB® Blindniete wurden die Verarbeitungs-
module RH100, RH100MP entwickelt. Das RIBULB® RH100 MP System gewahrleistet
auch bei der manuellen Verarbeitung des hochfesten Planbruchblindnietes RIBULB®
eine durchgdngige dokumentationsfahige Prozessiiberwachung. Dabei wird sicher-
gestellt, dass die Verbindungsqualitat reproduzierbar eingehalten wird. Jedes doku-
mentationspflichtige Bauteil kann damit mit dem RIBULB®-System gefligt werden.
Der manuell ausgeldste Setzvorgang wird durch eine SPS gesteuert. Eine inte-
grierte Zweikanal-Auswerteinheit verarbeitet die aus dem Setzgerdt gemeldeten
Daten und signalisiert Uber eine Warnleuchte fehlerhafte Nietverbindungen.
Optional ist eine Visualisierung des Setzvorgangs inklusive aller Kontrollparameter
{iber ein LCD-Display erhltlich. Uber die Profibus-Schnittstelle kann die RH100 MP

in das Produktionsnetzwerk integriert werden.

RIBULB® RH100 ist eine elektromotorische Hydraulikpumpe zum Betrieb der Blind-
nietsetzgerate vom Typ RS2025 ohne Prozessiiberwachung. Der gesamte Setzvor-

gang wird durch eine SPS gesteuert.

Fiir Kleinserien wird das pneumatische Setzgerdt MS75 empfohlen.




RIBULB RIBULB SR

Element

Universell einsetzbarer hochfester

BESChrEIbung Dornbruch-Blindniet

Positionieren Einfiihren Setzen Endzustand

Fiigevorgang i w
m L
Bauteil Ribulb

Gesamtbauteildicke

Bauteildicke (t)

I

2.0 mm 9.0 mm

|

Bauteilfestigkeit (Ryy)

universell

Scherzug: 13kN | Kopfzug: 8,5kN

Verbindungsfestigkeit Merkolatt DVS/EFB 3430
.Blindnieten"
Zuganglichkeit einseitig

automatisiert, teilautomatisiert

Verarbeitungstechnik und manel

Verarbeitungsmodule

RIBULB® R

RIBULB' IR

Universell einsetzbarer hochfester
Dornbruch-Blindniet

Positionieren Einfiihren Setzen Endzustand

Setzgerit

2 i
[ i
Bautell r : -

Gesamtbauteildicke

1.0 mm 8.0 mm

(——

universell

X

|

Scherzug: 10kN | Kopfzug: 6,0kN

Abhéngig von der Nietausfiihrung
Merkblatt DVS/EFB 3430 ,Blindnieten”

einseitig

automatisiert, teilautomatisiert
und manuell

RH100 RH100MP

robotergestiitzt - automatisch

manuell
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